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Jakost povrchu

Dalsi neméné diilezitou hodnotou na strojnich vykresech je jakost povrch — drsnost.
Jestlize chcete, aby soucasti fungovaly spravné je zapotiebi na vykrese predepisovat také
vhodnou jakost povrchu. Piedevsim co se tyka funkcnich ploch. Plochy funkéni mizeme
povazovat za ty, které se vzajemné dotykaji a zabezpecuji funkci néjakého strojniho celku
napf. kluzné lozisko a ¢ep. Plochy nefunk¢ni jsou takové, které nejsou v zadném vztahu K jiné

plose, a tedy nezabezpecuji pfimo spravny chod strojniho celku.

Jakost povrchu lze dosdhnout obrabénim, ale také jsou soucasti, kde je jakékoliv
obrabéni zbytecné a drsnost je dostacujici v provedeni zjejich predeslé vyroby napf.
protladovani, odlévani, kovani. V obou ptipadech se vSak povrch dosazeny vyrobou bude liSit
od povrchu idealniho, ktery piedepisujeme na vykrese. Predepisujeme tzv. stiedni

aritmetickou tchylku R,, coz je jen jedna z mnoha hodnot pro posuzovani jakosti povrchu.

Do posuzovani struktury povrchu nezahrnujeme nedokonalosti, které vznikaji
,hahodou® pfipadn¢ nevhodnym zachazenim ¢i skladovanim (ryhy, trhliny, rez). Struktura
povrchu mé nékolik slozek, které ji mohou také charakterizovat. Zéalezi na tom, jakou metodu
pro vyhodnocovani struktury povrchu si zvolime. Pro nase potfeby bude dostacujici profilova

metoda posuzovani drsnosti obr. 1. Z této metody Ize odvodit dalsi parametry jakosti povrchu.

Skute¢ny povrch
(po nastroii)

Rovina kolma

tara vistupki

l— stfedni ¢ara profilu
b3

¢ara prohubni

Profil povrchu

obr. 1 — profilova metoda

Princip metody je ve zméfeni velikosti vystupkli a prohlubni na zakladni délce a

pomoci vypoctu stanoveni parametru R,. Pro vypocet lze pouzit tyto vzorce:

1 on |11 +|z2|+]z5|++|zp|
Rq ==Xi4lzil =

= ~ - aritmeticky pramér
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Hodnoty parametru drsnosti R, obvykle volime z doporu¢ené fady. Uvedené hodnoty

v nasledujici tabulce pouzivané v praxi velmi zjednodusuji problematiku jakosti povrchu.

Primérné aritmeticka uchylka profilu R, Typické metoda pro vyrobu

0,012 0,025 0,05 0.1 0.2 0.4 0.8 dokonréc?vaci metody (brousent,
lapovéni, ...)

1,6 beézné obrabéni (soustruzenti,
3.2 03 12,5 frézovani, ...)

25 50 100 | 200 | 400 hutni vyroba (vykovky, odlitky,...

Duilezité: Hodnoty R, jsou uvedeny vzdy v mikrometrech (pum)!!!

Spravna volba drsnosti soucasti je dalsi ze zakladnich znalosti technika. Nevhodné
zvolend drsnost miize zasadné ovlivnit nejen funkeci celku, ale ve velké mife se také podili na
cené vyrobku. Pfehnan¢ vysoky pozadavek na drsnost znamena zvySeni vyrobnich nakladii
(pro¢ brousit, kdyz bude stacit soustruzit). Zasadou je volit strukturu povrchu tak, abych

zabezpecil spravnou funkci, ale neprodélal kalhoty ©).




Otazky
1. Jakou metodu pouzivame pro vyhodnocovani struktury povrchu?
2. Popiste jeji princip.
3. Zahrnujeme nahodné nedokonalosti a jiné vady materialu, které nevznikaji pti vyrobé
do jakosti povrchu?
4. Jak se nazyva parametr, kterym posuzujeme drsnost povrchu?
5. Jaka tada hodnot R, se pouziva pro béznou vyrobu?

6. Pokud nakoupim v hutich tyce pro dalsi vyrobu, jaka bude pravdépodobné jejich

drsnost — uved'te alesponi dvé hodnoty.
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