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Predepisovani upravy povrchu a tepelného zpracovani

Tepelné zpracovani materialt je v nékterych ptipadech stézejni pozadavek na soucast.
Tepelnym zpracovanim zlepSujeme nékteré vlastnosti materialu. Podle funkce soucasti volime
zpisob tepelného zpracovéani. Napiiklad material 11 500.0 je vhodny pro strojni soucasti
namahané staticky i dynamicky — hiidele ozubena kola, ¢epy, koliky, Srouby, matice, kladky a
dalsi. Tento material mizeme podle potieby normalizacné¢ zihat, zihat namékko, cementovat,
kalit, popoustét. Nejjednodussim zpluisobem zapisu tepelného zpracovani je poznamka nad
popisovym polem (razitkem). Pokud mame v umyslu tepelné zpracovat jen urcitou Cast
soucasti je tfeba tuto ¢ast na soucasti oznacit tlustou ¢erchovanou carou. Tuto ¢aru uvedeme

také spole¢né s pozadavkem tepelného zpracovani nad razitko. obr. 1
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obr. 1 — zapisy tepelného zpracovani

Povrchové tupravy soucasti provadime hlavné z divodu vzhledového (nitridace),
ochranného (natéry) piipadné nutnosti zlepSeni povrchu pted jinou povrchovou uUpravou
(brouseni pted lapovanim). Oxinitridace (vrstva oxidu Zeleza o tloust'ce 1 az 2 mikrometry) —
dodava soucastkdm povrchovou tvrdost, ale povrch pred touto operaci je nutné je alespon
brousit. U povrchovych tprav 1ze uvést tento pozadavek také nad popisové pole vykresu, jako
Vv pfipad¢ tepelného zpracovani vypiSeme slovné, co chceme ud¢lat. Napiiklad
~ZINKOVANO* nebo ,,VNEJSI PLOCHY NATRENY ZAKLADNI SYNTETICKOU
BARVOU S 2102*. V piipad€ pouze ¢astetné povrchové tpravy zakreslime misto uréeni na
piislusném pohledu a doplnime ho o potfebné informace, ptipadné jesté ptipiSeme nad

razitko.



LAPOVANQ
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CHROMOVANO
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obr. 4

soucastka s predepsanou jakosti, ktera se ma

dosahnout lapovanim

povrchova tiprava chromovanim na ur€ité ¢asti
soucastky s pfedem stanovenym opracovani na jakost

povrchu R,=1,6

Cast soucasti je lapovana na hodnotu R, = 0,1,
pozadavek na jakost povrchu pfed lapovanim je

dan hodnotou R, = 0,8



Otazky

1. Jakym zpisobem byste zapsali na vykres libovolné tepelné zpracovani celé soucasti?
2. Na zobrazené soucastce predepiSte natér zakladni antikorozni barvou S2132 na celém

povrchu soucasti.

3. Jak se oznaci a zapiSe chromovani pouze nejmensiho priiméru soucasti z ptedchoziho

ptikladu? Pozadujeme, aby plocha pted chromovanim méla R, = 1,6.
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