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Tolerovani rozméru

Tolerovani rozmeéru je stanoveni nejmensiho a nejvétsiho mozného rozmeéru soucasti.

Zadny rozmér 1 ten co je na vykrese uveden bez tolerance nelze vyrobit s naprostou piesnosti.

Skute¢ny rozmér dosazeny vyrobou zavisi na mnoha faktorech. Ve vyrobé zalezi na pouzitych

strojich, technologii vyroby, lidech a mnoha dalsich faktorech.

Pokud ovSem potiebujeme zarucit pfesnost daného rozméru je nutné ,,omezit”“ mozné

chybové faktory pomoci tolerovani daného rozméru. Nevyhodou je ovSem zvySeni narokl na

vyrobu soucasti a tedy nartst nakladi na vyrobu. Nevi proto vhodné a ani nutné tolerovat

kazdy rozmér na vykrese. Pro rozméry, které nejsou tolerovany, plati vSeobecné tolerance

podle normy ISO 2768 — 1.

Mezni uchylky délkovych rozméra

Ttida pfesnosti Mezni uchylky pro zékladni rozsah rozmérii
oo ) 0,5') | ptes3 | pies6 | pies 30 | pres 120 | pres 400 | pies 1 000 | pres 2 000
oznaceni nazev
do3 do 6 do30 | do120 | do400 | do1000| do2000 | do4000

f jemna +0,05 | £0,05 | £0,01 | £0,15 +0,2 +0,3 +0,5 -

m stfedni +0,1 | £0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2 +2

C hruba +0,2 | £0,3 +0,5 +0,8 +1,2 +2 +3 +4

% velmi hruba - +0,5 +1 +1,5 +25 +4 +6 +8

') U jmenovitého rozméru pod 0,5 mm se mezni uchylky predepisi za odpovidajici jmenovity rozmér

Mezni uchylky zkoseni a zaobleni hran

Ttida pfesnosti Mezni uchylky pro zékladni rozsah rozmeéri
oznaceni nazev 0,51) do 3 ptes 3 do 6 ptes 6
m jemna
+0,2 +0,5 =1
f stiedni
C hruba
+0,4 +1 +2
v velmi hruba

1) U jmenovitého rozméru pod 0,5 mm se mezni uchylky predepisi za odpovidajici jmenovity rozmeér




Mezni uchylky thlovych rozméru

Trida presnosti Mezni uchylky pro zékladni rozsah rozméra
oznaceni nazev do 10 pies 10 do 50 | ptes 50 do 120 | pies 120 do 400 pies 400
m jemna
+1° +0°30° +0°20° +0°10° + (0°5’
f stfedni
c hrubéa + 1°30° +1° +0°30° +0°15° +0°10°
\Y velmi hruba +3° +2° +1° +0°30° +0°20°

Na vykresech oznacujeme zpiisob tolerovani vV popisovém poli.

¢islo normy a tfida presnosti

d) PRESHOST 150 2768-nik, | Wteridl
o) Polotovar
b} PROMITAN] =& |Hmetnest kg
z 9L | STREDNI PRONYSLOVA SKOLA STROINICKA |
méng Dotum Index| Pudpis )
Mrke | Pozmomka | Nawehl VSETIN
Kreslil Nazey
Prazkouszl
¢.seznamu Technaolog Tvp
C.aestavy Hormalizoce Ciasrgkresu
Starf vkr, Schvélil
Movf vikr, Datum List 1,1

Shrnuti:

Tolerovat rozméry soucasti jen v piipadech potiebnych pro jejich spravnou funkei,
abychom zbyte¢né¢ nezvySovali ndklady na jejich vyrobu. Pamatovat si, ze 1 rozmér bez
uvedené tolerance mad ve skuteCnosti povolené obecné uchylky. Tyto uchylky najdeme
v norm¢ ISO 2768 — 1. Nejen spravné zobrazend a zakotovana soucast, ale vhodné navrzené
rozmeérové tolerance jsou dulezité pro volbu optimdlni a ekonomicky nejvhodnéjsi variantu

pro jeji vyrobu.




Otazky
Je mozné vyrobit naprosto pfesné rozmer soucasti?
Co je to tolerovani rozméru?
Musime tolerovat vSechny rozméry na vykrese?
Jak se na vykrese zjisti tiida piesnosti?

Podle normy zjistéte, zda je soucéstka vyrobend v mezich nebo je to jiz zmetek (dale

se neda pouzit), soucasti jsou tolerovany ve stiedni tfidé pfesnosti:
a. pozadovana délka soucasti je 48,5 mm, pii kontrole naméfili rozmér 48,3 mm;
b. pozadovana délka soucasti je 28 mm, pii kontrole namétili rozmér 27,95 mm;

€. pozadovana délka soucasti je 150 mm, pii kontrole naméfili rozmér 150,55

mm;

d. pozadovana délka soucasti je 5,5 mm, pti kontrole naméfili rozmér 5,3 mm.
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