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Výukové cíle 

 

 Ověření schopnosti použití teorie při výpočtech. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Výrobní linka – příklad výpočtu. 

Navrhněte nesynchronizovanou linku pro výrobu výrobku, k jehož zhotovení je nutno 

provést 8 operací s těmito časy. 

1) Operace …………………………………..8,0 min 

2) Operace …………………………………..3,9 min 

3) Operace …………………………………..7,9 min 

4) Operace ……………………………….….7,5 min 

5) Operace ……………………………….….3,7 min 

6) Operace …………………………………16,0 min 

7) Operace ……………………………….….2,0 min 

8) Operace ……………………………….….5,8 min 

 

Obsluha linky je řešena takto: 

     Pracoviště č. 1 obsluhuje dělník A 

     Pracoviště č. 2 a 5 střídavě obsluhuje dělník B 

     Pracoviště č. 3a 4 současně obsluhuje dělník C 

     Pracoviště č. 6a a 6b současně obsluhuje dělník D 

     Pracoviště č. 7 a 8 střídavě obsluhuje dělník E 

Linka má v tomto roce (254 pracovních dnů) vyrobit v dvousměnném provozu 

29 210 ks výrobků při průměrném využití  směny 460 min/směnu. 

Vypočtěte: 

1) Rytmus výroby 

2) Teoretický počet pracovišť Pt a skutečný počet pracovišť Ps 

3) Zaměstnanost (využití pracovišť) 

 

Pro první operaci proveďte výpočty do sešitu, pro ostatní přímo do tabulky, 

Kterou vyhotovíte podle vzoru. 
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Vzorce pro výpočet: 

Rytmus výroby 

rv=
      

   
 

Teoretický počet pracovišť  

     
  

  
, 

Skutečný počet pracovišť Ps= zaokrouhlení na celé číslo nahoru. 

 

Zaměstnanost (využití pracovišť) v % 

     
  

   

.  100 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ŘEŠENÍ: 

Rytmus výroby: 

Dosazením do vzorce za d = 254, sm = 2, t = 460min vyjde rv = 8min 

rv=
      

   
 

Teoretický počet pracovišť  

Čas každá operace vydělíme rytmem výroby 

     
  

  
, 

Skutečný počet pracovišť Ps= zaokrouhlení teoretického počtu na celé číslo 

nahoru. 

Zaměstnanost (využití pracovišť) v % 

     
  

   

.  100 

 

Číslo 
operace 

Norma 
času 
(min) 

Teoretický 
počet 

pracovišť 

Skutečný 
počet 

pracovišť 

Číslo 
pracoviště 

Zaměstnanost v  
% 

Dělník  
 
 

Způsob 
obsluhy 

1 8,0 1 1 1 100 A ○ 

2 3,9 0,49 1 2 49 B       ∆ 

3 7,9 0,99 1 3 99 C ○ 

4 7,5 0,94 1 4 94 C ○ 

5 3,7 0,46 1 5 46 B       ∆ 

6 16,0 2 2 6a 100 D ○ 

6b 100 D ○ 
7 2,0 0,25 1 7 25 E       ∆ 

8 5,8 0,73 1 8 73 E       ∆ 
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