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Rapid prototyping

V soucasné dobé je v prumyslu nutnosti rychla priprava a vyroba
prototypu. K tomu slouzi vyroba fyzickych modeld prototypt. K
tomu se pouziva technologie Rapid Prototyping a s tim souvisi
tzv. 3D tisk vytvorenych modeld.

Rapid prototyping je nazev pro rizné metody, které pouzivame
pro vyrobu modell prototypu. Zdrojem dat pro tuto technologii
je virtudlni model vytvoreny ve 3D CAD systému. Je jedno, jaky
CAD systém pouzivame.




3D tisk

3D tisk je pouze jednou z metod Rapid Prototypingu a popisuje
se jako opak obrabéni — materialu pfi tvorbé vyrobku (3D tisku)
pribyva.

EDSN260V N

Hlavni uplatnéni 3D tisku je pro
realizaci prototypd, at ve
strojirenstvi nebo v dalSich
prumyslovych odvétvich —
architekture, zdravotnictvi,
navrharstvi, archeologii atd.
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Vyvhody Rapid prototypingu

technologie jsou z hlediska tvaru vyrobku takrka neomezené;
je mozné vyrabét slozZité soucasti i sestavy
rychla priprava vyroby i vyroba

cena hotového vyrobku neni dana jeho slozZitosti, ale pouze
mnozstvim spotrebovaného materialu

odpadaji operace spojené s pripravou polotovaru

vysoka presnost vyrobku, ktera je dana presnosti konkrétniho
zarizeni (3D tiskarny)

moznost obrabéni soucasti vzniklych 3D tiskem



Technologie Rapid prototypingu

e Stereolitografie

» Selective Laser Sintering (SLS)
 Laminated Manufacturing (LM)

e Solid Ground Curing (SGC)

* Fused Deposition Modelling (FDM)

 Metody Model Maker 3D plotting a Ballistic
Particle Manufacturig

 Multi-Jet Modelling



Scanner system

Layers of solidified resin

Liquid resin

Platform and piston




Selective Laser Sintering (SLS)

Na rozdil od predchozi metody jsou modely vyrobené touto
novéjsi metodou velmi pevné. Model vznika spékanim
slévarenského pisku, plastového nebo kovového prasku laserem.
Pridavny material je nanasen na nosnou desku v inertni
atmosfére po vrstvach. V misté pusobeni laseru se pridavny
material bud zapece nebo roztavi. okolni neosvetleny material
slouzi jako nosna konstrukce.
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Fused Deposition Modelling (FDM)

Model se vytvari nanasenim vrstev tenkeho vlakna z vyhrivané
trysky, ktera se pohybuje v roviné xy nad pracovnim prostorem.
Pri styku s povrchem vytvarené soucasti se vlakna spojuji a
vytvari tak pozadovanou tenkou vrstvu, ktera ihned ztuhne.
Soucast se opét vytvari na nosné desce, ktera se po naneseni
jedne vrstvy opét snizi o jeji A
hloubku. Na podepreni /E‘D‘iil"f.fifi ’
precnivajici ¢asti je nutné Eﬁj S “i 3
vytvorit podpurnou T i A
konstrukci z !ln(?ho materialu. K || g
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Otazky

Co znamena Rapid Prototyping a kdy se pouziva?
Jakeé jsou jeho vyhody?
Vysvétlete nejméné dva principy 3D tisku!

Na Internetu najdéte dalsi v prezentaci uvedené technologie
3D tisku a popiste je!
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