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Vyukove cile

« 73k se bude orientovat v oblasti zakladnich
znalosti chemicko-tepelnych zpusobech
zpracovani — nitridovani a nitrocementovani.
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NITRIDOVANI A
NITOCEMENTOVANI



DIGITALNIi UCEBNI MATERIAL



NITRIDOVANI

(Nitridace)
Princip:
* Syceni povrchu oceli dusikem, ktery reaguje

s zelezem, hlinikem, chromem a vytvari velmi

tvrdé nitridy v povrchoveé vrstvé (pres
1000HV).

e Tenka vrstva 0,1-0,7 mm, dlouhodoby proces
0,1 mm na 12 hodin.

e Soucasti je vhodné predem zuslechtit.
e Uz se nekali.




NITRIDACNI PROSTREDI

* Teplota nitridace 500-600°C.

* Plynné prostredi
— Cpavek NH;, ktery se rozklada na dusik a vodik

 Kapalné prostredi

— solné lazné kyanidu sodného ¢i kyanatanu
draselného

Pridavani inertnich plynu zrychluje nitridaci.



NITROCEMENTACE

(Karbonitridace)
Princip:

Syceni povrchu oceli uhlikem a dusikem, dusik
snizuje teplotu A; a zvysuje prokalitelnost
(snizuje Ms).

Optimalni hloubka vrstvy 0,25-0,5 mm.
Kali se do oleje a popousti pri nizSich
teplotach.

Dosahuje se mensich deformaci nez u
cementovani.



NITROCEMENTACN| PROSTREDI

* Teplota je diky dusiku nizSi nez u cementovani-
750-860°C.

 Cim je vy$§i teplota, tim je vice uhliku a
naopak.

* Plynné prostredi
— cementacni plyn + Cpavek

* Kapalné prostredi
— kyanidoveé solné lazné
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Obr. 1 — Porovnani tvrdosti jednotlivych zplisob( zpracovani



SULFONITRIDACE A SULFINISACE

Sulfonitridace — plynné prostredi
Sulfinisace — solna lazen
Princip:

e Syceni povrchu sirou, uhlikem a dusikem ke
zlepseni kluznych vlastnosti (ozubena kola,
pistni krouzky...).

* Vznika sirnik zeleza FeS s dobrymi kluznymi
vlastnostmi.

* Hloubka vrstvy 10 az 40 um.



Otazky

Jaky je ucel nitridovani a nitrocementovani?

U kterého zpusobu chemicko-tepelného
Zpracovani pouzivame vyssi teplotu a proc?
Po kterych zpusobech chemicko-tepelnych
zpracovani musime kalit?

ProC vyzadujeme u nékterych soucasti tvrdy
povrch?
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