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Výukové cíle 

• Žák se bude orientovat v oblasti postupů a 
pravidel pro kalení. 



Klíčová slova 

• Kalení 

• Deformace  

• Vnitřní pnutí 

• Trhliny  

• Šaržování 

• Koše  



POSTUPY A PRAVIDLA 
PRO KALENÍ 



DIGITÁLNÍ UČEBNÍ MATERIÁL 



 PRAVIDLA PRO KALENÍ 

 

 
• Ochlazovací účinek kalícího prostředí musí mít 

určitá pravidla z důvodu vzniku vnitřního 
pnutí, v extrémních případech dochází k 
prasknutí součásti. 

 

• Kalíme vždy ve směru osy součásti! 

• Kalíme hmotnější stranou napřed. 



 VZNIK TRHLIN 

 

 

• Špatný směr ponořování součásti. 

• Nebylo bezprostředně popouštěno po kalení. 

• Vysoká kalící teplota. 

• Vícenásobné kalení. 

• Hrubý austenit, karbidické síťoví po hranicích zrn. 

• Oduhličení vrstvy, nestejnorodost chemického 
složení v povrchové vrstvě. 

• Ferit v austenitu. 



POSTUPY PONOŘOVÁNÍ SOUČÁSTÍ 

 

 

 

Obr. 1 – Způsoby ponořování součástí do kalících lázní 



ŠARŽOVÁNÍ 

• Je to způsob ukládání součástí do drátěných 
košů dle předchozích pravidel. 

• Součásti by se měly navzájem dotýkat co 
nejméně, aby se k nim mohlo dostat kalící 
prostředí. 

• Dle rozměrů součástí může takový koš 
obsahovat stovky až tisíce drobných součástí. 

• Koše se po určitém množství použití vypalují v 
pecích. 

 

 



Obr. 2 – Příprava drobných součástí do košů 



 

 

 

 

Obr. 3 – Součásti připravené ke kalení 
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Obr. 4 – Součásti připravené ke kalení 



 

 

Obr. 5 – Součásti připravené ke kalení 



 

 

Obr. 6 – Součásti připravené ke kalení 



Otázky 

• Jak by se měla ponořovat součást do kalící 
lázně a proč? 

• Vyjmenuj některé důvody vzniku trhlin po 
kalení. 

• Co znamená tzv. šaržování? 
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Obr.2 až Obr.6: 

Vlastní tvorba 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://konference.tanger.cz/data/metal2005/sbornik/papers/23.pdf
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