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Vyukove cile

e 73k se bude orientovat v oblasti znalosti
zakladniho rozdéleni popousténi.
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TYPY POPOUSTENI



DIGITALNIi UCEBNI MATERIAL



POPOUSTENI NASTROJOVYCH OCELI|

Napousteni

 Ucgel — sniZeni kiehkosti s minimalnim poklesem
tvrdosti.

e Ohrev zpravidla do 350°C (pro vysokou
nouzevnatost az 400°C)

* Popousténi mistni nebo celkové

e Jde napr. o vyvarovani v oleji u nastroju
s minimalnim poklesem tvrdosti - pri teplotach
100-180°C, nastroje rezaci a lisovaci: 200-240°C

* Nastroje pro razy: 280-320°C
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Obr. 1 — Tepelné zpracovani nastrojové rychlorezné oceli



ZAVISLOST TVRDOSTI MATERIALU NA
POPOUSTECI TEPLOTE
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Obr. 2 — Graf kalené nelegované nastrojové oceli



ZUSLECHTOVANI OCELI

Kaleni + popusténi pri vyssich teplotach

 Ucel — vysokd mez kluzu, pevnosti, odolnosti
proti Unavé pri vysoké houzevnatosti.

o Ciselna znacka 6, 7 a 8 za znackou oceli — vétsi
cislo znamena zpracovani na vyssi pevnost.

* Pro prokaleni vétSich prurezu nutno volit
legované oceli.



ZAVISLOST TVRDOSTI MATERIALU NA
POPOUSTECI TEPLOTE
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Obr. 3 — Graf oceli 12 050 normalizacné zihané a zuslechténé



POPOUSTECI KREHKOST

e Kdyz neni zisk houzevnatosti umeérny poklesu
pevnosti.

Nizkoteplotni popoustéeci krehkost

- vvhnout se teploté okolo 300°C

- castecneé lze snizit zkracenim popoustéci doby
Vysokoteplotni popoustéci krehkost

- pri teplotach mezi 450-580°C

- nové popousteni a rychlé ochlazeni ve vode,
pridani Mo nebo W



Otazky

Jaké vlastnosti vyzadujeme u popusténych
nastrojovych oceli?

Jak se méni mez pevnosti s narustem
popousteci teploty?

Jak se nazyva stav u popousténi, kdyz je pokles
pevnosti vyssi nez oCekavany narust
houzevnatosti?

Jak se nazyva opak krehkosti?
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