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Vyukove cile

» 73k se bude orientovat v oblasti postupt a
pravidel pro kaleni.



Kaleni
Deformace
Vnitrni pnuti
Trhliny
Sarzovani
Kose

Klicova slova



POSTUPY A PRAVIDLA
PRO KALENI



DIGITALNIi UCEBNI MATERIAL



PRAVIDLA PRO KALENI

* Ochlazovaci ucinek kaliciho prostredi musi mit
urcita pravidla z divodu vzniku vnitrniho
pnuti, v extrémnich pripadech dochazi k
prasknuti soucasti.

* Kalime vzdy ve sméru osy soucasti!
* Kalime hmotnéjsi stranou napred.



VZNIK TRHLIN

Spatny smé&r ponofovani sou&asti.

Nebylo bezprostredné popousténo po kaleni.
Vysoka kalici teplota.

Vicenasobné kaleni.

Hruby austenit, karbidické sitovi po hranicich zrn.

Odubhliceni vrstvy, nestejnorodost chemického
slozeni v povrchové vrstve.

Ferit v austenitu.



POSTUPY PONOROVANI SOUCASTI
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Obr. 1 — Zplisoby ponorovani soucasti do kalicich lazni



SARZOVANI

Je to zpusob ukladani soucasti do draténych
kosu dle predchozich pravidel.

Soucasti by se mély navzajem dotykat co
nejmeéne, aby se k nim mohlo dostat kalici
prostredi.

Dle rozméru soucasti muze takovy kos
obsahovat stovky az tisice drobnych soucasti.

KosSe se po urcitém mnozstvi pouziti vypaluji v
pecich.
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Obr. 3 — Soucasti pripravené ke kaleni
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Obr. 4 — Soucasti pripravené ke kaleni
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Otazky

* Jak by se méla ponorovat soucast do kalici
lazné a proc?

* Vyjmenuj nékteré duvody vzniku trhlin po
kaleni.

e Coznamena tzv. sarzovani?
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