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Vyukové cile

e seznamit zaky se zobrazovanim svarki
e seznamit studenty se znacenim svarti na vyrobnich vykresech

e ukazat normy pro kresleni a popisovani svarovych spoji

Klicova slova

e svarek
e Svar
e metody svafovani

e znacka svaru



Svarky

Jsou polotovary vzniklé svafovanim. Radime je mezi nerozebiratelné spoje.
Nevyhodou je nutnost jednotlivé dily vhodnym zplisobem pfipravit a po svafeni vyzihat
(odstranéni vnitiniho pnuti v okoli svaru). Vykresy svarkl kreslime podle pozadavkl vyroby.
U béznych soucasti, kreslime jediny vykres pro svafovani i obrabéni. K tomuto vykresu patii
vyrobni dokumentace jednotlivych dilt svarku. V pfipadé hromadné a sériové vyrobg,
obrabéni.

Vykres svarku pro svarovani a obrabéni obsahuje:

e zobrazeni a kotovani svafené a obrobené soucasti, v piipadé nutnosti I1ze do zavorky
uvést i rozméry pied svafenim,

e jakost povrchu

e geometrické tolerance

e udaje pro svafovani (typ svaru, metodu svafovani, ...)

e pozicni Cisla

e razitko a kusovnik

e technické pozadavky (tepelné zpracovani, povrchova tprava, ...)
Zobrazovani a popisovani svari na vykresech

Svary neni nutné zobrazovat, pokud nepotiebujeme zvySit nazornost vykresu.
Oznaceni svaru provadime pomoci odkazové ¢ary sméfujici k mistu svaru. Na odkazovou
¢aru pak pomoci znacky a potfebnych parametrii uvedeme, o jaky typ svaru se jedna. Znacky
jsou normalizovany a najdeme je ve Strojnickych tabulkéch na strané 673 a dale. Zakladni

parametry znaceni svaru jsou zobrazeny V obrazku (obr. 1)

e a — zékladni znacka svaru (typ)
b0 ¢ b — zakladni rozmér svaru
——————— ¢ — délka svaru
d — metoda svafovani

e — doplitujici znacka povrchu svaru

f — doplnyjici znacka svaru (napf. uprava

svaru — ptivarena podlozka)

obr. 1



Znacky svart najdeme také ve Strojnickych tabulkach na stran¢ 686 a piiklady znaceni
jsou na strané¢ 687. Nékdy pouzijeme u zakladni znacky svaru (obr. 1) také znacku

dopliikovou (tab. 1).
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Nazev Znacka Nazev Znacka

Plochy svar e Obrobené piechody svaru

PrevySeny svar e Ptivafena podlozka YR

Vyduty svar - Odnimatelné podlozka MR

tab. 1

Rozméry znacek svarii jsou dany normou. Najdeme ve Strojnickych tabulkidch na

stran€ 682.




Umist'ovani znacek svart Ize nékolika zptisoby (obr. 2):
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Sipka sméfuje do mista svaru, znacku a rozméry zapisujeme na souvislou

caru, umisténi je mozné nahote i dole
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Sipka nesmeétuje do mista svaru (ten je na opacné strang), znacku a rozméry
zapisujeme na ¢arkovanou ¢aru, umisténi je mozné nahote i dole;
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u soumérnych svarti 1ze vynechat ¢arkovanou ¢aru, obé znacky umistime na

souvislou ¢aru; je jedno, zda vpravo nebo vlevo;

obr. 2




U upravovanych svarovych ploch musi Sipka odkazové Cary vzdy smétovat proti této

upravené plose (obr. 3).
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obr. 3

Pokud je svar provedeny po celém obvodu soucasti, sta¢i znacka svaru na jedné strané

soucasti, doplnéna o krouzek na praporku (stejné€ jako u drsnosti (obr. 4).

a2 _

obr. 4
V ptipadé montazniho svaru upravime odkazovou d&aru tak, Ze v jejim zlomu

nakreslime ,,vlajecku* (obr. 5).
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Pfi nédvrhu svaru vychazime z geometrie svafovanych dili, pozadované pevnosti spoje
a tloustky spojovaného materialu. Je nutné, aby materidl byl svafitelny. Stanovujeme vzdy
typ a rozmér svaru. Na praporek odkazové ¢ary uvadime jako prvni pti¢ny rozmér svaru (pred

znacku) a pak délku svaru.

Vsechny pottebné parametry najdeme v normach (Strojnickych tabulkach). Metodu
svafovani staci uvést nad popisovym polem. V pfipadé riznym pozadavkli na metodu
svafovani je pak nutné uvadét &iselné oznaéeni metody do vidlice praporku. Ciselné oznaceni

metod je také uvedeno v normé (tab. 2).

Cislo Svarovaci metoda

111 Ru¢ni obloukové svatfovani obalenou elektrodou

131 Obloukové svarovani tavici se elektrodou v inertnim ochranném plynu MIG
135 Obloukové svarovani tavici se elektrodou v inertnim ochranném plynu MAG
141 Obloukové svafovani netavici se elektrodou v inertnim ochranném plynu WIG
21 Odporové svairovani bodové
23 Odporové svafovani Svové

311 Svatovani kysliko-acetylenovym plamenem
42 Tlakové svafovani tfenim

751 Svatovani laserem

tab. 2




OTAZKY:
1. Co je to svarek?
2. Jaké jsou nalezitosti vyrobniho vykresu svarku?
3. Jak se na vyrobnim vykrese znaci svary?
4. Popiste znacku svaru.
5. Jaké znate typy svaru?

6. Piifad’te svarim znacky:
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7. Zapiste do obrazku plochy V — svar, charakteristicky rozmér je 5, délka je 50, metoda

svafovani je svarovani kysliko-acetylenovym plamenem.
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