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Výukové cíle 

 

 zopakovat a prohloubit znalosti předmětu TEK  

 zopakovat pravidla technického kreslení a zobrazování 

 zopakovat vyhledávání ve Strojnických tabulkách 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Klíčová slova 

 

 výrobní výkres 

 výkres sestavení 

 kusovník 

 popisové pole 

 pozice 

 normalizovaná součást 

 

  



ZADÁNÍ: 

1. vypracujte výrobní výkres hřídele podle zadání níže včetně všech náležitostí (všechny 

součásti ze Strojnických tabulek, které budete vyhledávat, si zapisujte, navržené 

ozubené kolo si vypočítejte a výpočty si založte) 

2. z výrobního výkresu hřídele pak budete pokračovat výkresem sestavení (nakreslíte si 

ještě jednou výkres hřídele a na tento nekótovaný výkres budete postupně umisťovat 

součásti, které jste našli a vypočetli při kreslení výkresu hřídele). Rozměry 

nenormalizovaných součástí volte přiměřeně.  

 

Návod pro kreslení hřídele: 

 Nakreslete si kótovaný náčrt podle obrázku (obr. 1) kde si zaznačíte rozměry z tabulek 

a dopočítané hodnoty ozubeného kola, tolerance, … 

 

 průměr pod ozubené kolo je vaše pořadové číslo v třídní knize + 25, průměr pod 

ložiska volte podle rozměrových řad ložisek (typ ložiska vyberte sami), průměr 

válcového konce hřídele zvolíte podle normy ve Strojnických tabulkách; 

 pro ozubené kolo máte zadány parametry: 

o modul zvolíte dle normy tak aby vám vycházela roztečná kružnice minimálně 

100mm, počet zubů je pro zadání lichá 20 zubů, pro zadání sudá 25 zubů 

o šířka ozubeného kola je volena podle délky pera, délka pera + 4mm; 

obr. 1 



 geometrické tolerance: 

o válcovitost průměrů pod ložisky s tolerancí ½ tolerance uložení k6 pro daný 

průměr 

o obvodové házení 0,02 na průměru D pro OK vztaženo k průměrům pod ložiska 

 jakost povrchu: 

o drsnost průměrů volit dle tolerančních stupňů (ST 738) 

o drsnost průměru pod těsnění ložiska je 0,8 

o drsnost drážek pro pera dle ST 

legenda: 

Dvk – průměr válcového konce hřídele 

DL – průměr ložiska  

D – průměr pod ok – viz zadání 

Lvk – délka válcového konce hřídele, budete volit krátký 

ŠL – šířka ložiska 

ŠDK – šířka distančního kroužku 

Šok – šířka ozubeného kola 

 

Samozřejmostí je vyplnění razítka. Potřebné parametry zvolíte pomocí tabulek.  

 

Návod pro kreslení sestavy: 

 nakreslete si ještě jednou (bez kót) hřídel 

 dokreslete na hřídel normalizované a vypočtené součásti 

 dokreslete nenormalizované součásti, podle vlastních rozměrů 

 vyneste pozice 

 vyplňte kusovník 

Jako vzor vám může být obr. 2. 

 



obr. 2 
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