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Vyukové cile

e seznamit zaky se zpusoby zobrazovani a oznacovani stfedicich dalkt na vykresech

strojnich soucasti

Klicova slova

stiedici dulek

soucast

e zobrazeni stiedicich dalku

e oznaceni stiedicich dulku

typy stfedicich dalkt



STREDICI DULKY

Na hiidelich je vyuzivame pii vyrobé a kontrole. Jsou normalizovany a mame dva

zékladni typy — bez zavitu a se zavitem. Na vykrese se zndzoriiuji pouze ptisluSnou znackou,

oznacenim a velikosti a normou. V ptipad¢ stfedicich dulkl se zavitem je tfeba dilek nakreslit

a zakotovat. Typy stiedicich dilkd bez zavitu jsou uvedeny veetné normy v tabulce (tab. 1).
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Rozméry stiedicich dulki (tab. 2):

Typ sttediciho dilku

Jmenovity R A B
pramér
podle 1ISO podle 1ISO 866 podle 1ISO 2540
d 2541
D, D, t D; t

(0,50) 1,06 0,5

(0,63) 1,32 0,6

(0,80) 1,70 0,7
1,0 2,12 2,12 0,9 3,15 0,9

(1,25) 2,65 2,65 11 4 11
1,6 3,35 3,35 1,4 5 1,4
2,0 4,25 4,25 18 6,3 1,8
2,5 53 5,3 2,2 8 2,2
3,15 6,7 6,7 2,8 10 2,8
4,0 8,5 8,5 3,5 12,5 3,5
(5,0 10,6 10,6 4,4 16 4,4
6,3 13,2 13,2 55 18 55
(8,0) 17,0 17,0 7,0 22,4 7,0
10,0 21,2 21,2 8,7 28 8,7

tab. 2

Poznamka: Rozméry v oblych zavorkach se nedoporucuji.




Zobrazovani stredici dulki na vykresech (tab. 3):

Stiedici dulek

musi zustat na

soucdsti po - '—'-"—"""“< e ‘<|SO6411-82,5/8

jejim

dohotoveni®) /

Stiedici dulek

ISO 6411-B25/8

muze a nemusi
zustat na —\T T T -1 ) e comozmm i oo

hotové soudasti g

)

Stiedici dulek

musi zustat na

soucasti po —\T ‘i{ N """‘"""‘“"*‘K'SO 6411-B25/8

jejim

dohotoveni®)

tab. 3

Poznamky:

a) oznaceni podle %) a ®) predepisuje konstruktér na vykresu soudésti,
b) v oznadeni podle %) se norma, typ a rozméry stiediciho dilku nepfipisuji,
C) oznaceni podle 2) neptedepisuje konstruktér na vykresu soucasti, ale pouze technolog

ve vyrobnim postupu.

Co se tyka struktury povrchu stiedicich dilki, nesmi byt vétsi nez R,=3,2. Lze

predepsat hodnoty niZsi.

Stiedici diillky se zavitem najdeme ve Strojnickych tabulkach na strané 154.




OTAZKY:

1. Jaké jsou diivody pro pouzivani stiedicich dalka?
2. Jaké znate typy stiedicich dalka?
3. Jak se oznacuji na vykresech stiedici dilky které:
a. nesmi zustat na soucasti,
b. musi zistat na soucasti,
C. muze a nemusi zUstat na soucasti?

4. Jaka je nejhorSi mozna jakost povrchu na stiedicim dalku?
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