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Výukové cíle 

 

 seznámit žáky se zápichy a jejich použití na hřídelích  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Klíčová slova 

 

 zápich 

 kreslení zápichů 

 použití zápichů 

 typy zápichů 

 

  



ZÁPICHY 

Zápichy na strojních součástech zhotovujeme z několika prostých důvodů. Například, 

předepíšeme-li zápich na jednom průměru, snažíme se pracovníkovi, který bude součást 

vyrábět, říct, že na daném průměru bude např. jiná jakost povrchu nebo daný rozměr bude mít 

jiné výrobní rozměrové tolerance. 

 Dalším důvodem předepsání zápichu je hledisko funkční – pokud budete chtít na 

hřídel usadit ložisko, které má být doraženo na jiný průměr této hřídele, měli byste volit 

zápich právě z důvodu lepšího dosednutí ložiska.  

V neposlední řadě je v některých případech nutné provést na hřídeli nějakou 

dokončovací operaci (především broušení), pro lepší a správnou manipulaci s nástrojem je 

opět vhodné zvolit na součásti zápich některého typu. Jsou normalizovány dle ČSN 01 4960. 

PŘEHLED ZÁPICHŮ  

 zápich typu D – vhodný zejména na „rozdělení“ průměru stejné velikosti, ale s jinými 

úchylkami nebo drsnostmi;  

 

Průměr hřídele 

(díry)
1
) d 

Rozměry zápichu 

šířka b2 hloubka
2
) h poloměr R 

do 10 

10 až 30 

0,8 

1,4 

0,1 

0,2 

1,0 

1,6 

30 až 80 

přes 80 

2,2 

3,4 

0,3 

0,4 

2,5 

4 

1
) Při rozdílných průměrech ne jednom výrobku se v odůvodněných případech dovoluje 

sjednocení zápichů tak, aby je bylo možno vyrobit stejným nožem. 

2
) Mezní úchylky hloubky h je +0,1 mm a předepisuje se jen v technicky odůvodněných 

případech. 

  



 zápich typu F a G – používáme na osazení hřídelů a děr, v případě typu F také na 

čelní plochy  

 

 

 

Poznámky 
1
) a 

2
) platí i pro zápichy D a E 

  

Průměr hřídele (díry)
1
) 

d 
Rozměry zápichů 

Výška 

osazení min. 

h2 

Zkosení 

(zaoblení) 

související 

součásti běžné 

požadavky 

střídavé 

napětí 

šířka hloubka 
2) 

poloměr 

R b g h
2
) h1 

do 1,6 

1,6 až 3 

3 až 18 

18 až 80 

přes 80  

- 

- 

- 

- 

 - 

- 

- 

- 

- 

18 až 50 

50 až 80 

80 až 125 

přes 125 

0,5 

1,0 

2,0 

2,5 

4,0 

2,5 

4,0 

5,0 

7,0 

0,8 

0,9 

1,1 

2,3 

3,4 

2, 

3,1 

4,8 

6,4 

0,1 

0,1 

0,2 

0,3 

0,4 

0,2 

0,3 

0,4 

0,5 

0,1 

0,1 

0,1 

0,2 

0,3 

0,1 

0,2 

0,3 

0,3 

0,1 

0,2 

0,4 

0,8 

1,2 

1,2 

1,6 

2,5 

4,0 

1,6 

2,0 

3,0 

4,0 

6,0 

4,0 

6,0 

10,0 

16,0 

0,1 

0,1 

0,3 

0,6 

1 

1 

1,2 

2,5 

4,0 



 zápich typu E – kouty rybinové drážky 

 

 

Výška 

přímočarého 

vedení 
1
) 

v 

Šířka nože 

s 

Velikost 

posunutí  

a 

Rozměry zápichů Zkosení 

(zaoblení) 

souvisejících 

součástí 
2
) 

hloubka 

h 

šířka 

b 

poloměr 

R 

6 až 16 

16 až 32 

1,6 

2,5 

1,0 

1,6 

0,5 

0,8 

2,0 

3,0 

0,8 

1,25 

0,4 

0,8 

32 až 50 

přes 50 

4,0 

6,0 

2,5 

3,8 

12 

1,6 

4,8 

7,0 

2,0 

3,0 

1,2 

2,0 

 

 

 

 

 

 

  



OTÁZKY: 

1. K čemu slouží zápichy? 

2. Jaké typy zápichů znáte? 

3. Kdy používáte zápich: 

a. typu D, 

b. typu F a G 

c. typu E? 
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